
接受并使⽤

不能批量
生产原因

分析
改良及完善
模具产⽣的
费⽤总价

13 CH013 1 成型模是软
模

1、成型模需
要热处理和部
分零件需要修
整。
2、没有落料
模，要新开落
料模具。
以上2点完成

1、五金件保留但需
要处理
2、钱工对现有冲压
模进行热处理；
3、钱工重新开发落
料模；
4、钱工报交期和费
用；

2400元/付
（原冲压模
具热处理+新
开发落料模
具）

2400 2400
注：原模具因需
改进，保留

1、塑料件重新开
模；
2、钱工报费用和交
期

19200元/付
（1出8） 19200 19200 原模具退回给吕总

1、塑料件重新开
模；
2、钱工报费用和交
期

19200元/付
（1出8） 19200 19200 原模具退回给吕总

1、⼿动款没有问
题；

2、考虑升级为电
动款

头尾端板可以通过选
择型使⽤加镶件注塑
的⽅式，做成封闭的
端板

1、钱⼯设计模具修
改及镶件

2、钱⼯报费⽤和交
期

1、4800元/
付

2、改模费
4000元（柱
⼦平快可换
镶件）

4800

罩盒内电动头⽀架：

设计开发罩盒内通⽤
电动头⽀架

（⽐6400⽀架短）

1、范工、梁工
设计；

1、钱⼯报开模费⽤
和交期

4150

1、范工、梁工
设计；

1、钱⼯报开模费⽤
和交期

1、范工、梁工
设计；

1、钱⼯报开模费⽤
和交期

锌合⾦铸造
模具费：
7200元
注塑模具费
17500元

17500

1、范工、梁工
设计；

1、钱⼯报开模费⽤
和交期

4180

经多次同杰曙沟通并确认后的模具情况及改进措施

应扣费的模
具费⽤

重新做模具
产⽣的费⽤

电动化及融
合化产⽣的
模具费⽤总

价

新开发物料
的模具费⽤

总价

⼯作拆分：
范⼯⼩梁要⼲

的事情
⼯作拆分：

钱⼯要⼲的事情 报价

这些是试验模
具，只能做几
千模

罩盒内⼿动头尾⽀
架：

设计开发罩盒内⼿动
头尾⽀架，五⾦⽀架
配装锌合⾦铸造件

（⽐6400⽀架短）

罩盒内电动尾⽀架：

设计开发罩盒内电动
尾⽀架，适配环形⼭

⽀架座

按总体思路
执⾏后的效果总体思路

考虑：
1、沿用原金属支
架及其模具；

2、新开两个注塑
件模具

进行电动化升级

1、设计带罩盒、
带上梁、带上梁
罗马帘通用电动
头支架。

应退回的模
具费⽤总价

暂无总图

产品示意图
模具编

号

CH005

CH006

出模
数

4+4

2+2

是软模
没有冷却水
系统？

模具及相关费用总清单（2024.11.12）

与吕总结算 杰曙 新增开发

111
序
号

1

8

新增

备注

有变动

选取注塑
模具方案



1、珏饰现有采
购回来自行组
装。

手电动通用罩盒
开发

设计新版手电动通用
罩盒，适配新版手电
动头尾支架

1、范⼯、梁⼯
设计；

1、永丰报费⽤和交
期

5 CH001
2+2
+2+2

完好，无问
题

这些有好几个
产品开在一
起，有些产品
大小差异太
大，不能同时
生产，必须关
闭流道单个生
产，会影响产

制头套筒直径改
小并加软胶

适配45双槽管

1、范⼯、梁⼯
设计

1、钱⼯报费⽤和交
期

制尾套筒直径改
小并加软胶

适配45双槽管

1、范⼯、梁⼯
设计

1、钱⼯报费⽤和交
期

7 CH003 2+2

9 CH010 2+2 尺寸缩小以适配
45双槽管

1、范⼯、梁⼯
改良设计或重
新设计开模；

2、若有适配的
现有的配件，
可代替。

1、钱⼯报交期和费
⽤。 16250

10 CH004 12 ——

11 CH011 2
模块芯子弯曲
损坏，不能使
用

进行维修

维修费1200
元

⾠衡已⽀付
1200元

1200 1200

15 CH015 1 无模具 需要重新开模
制头内置铁片需
要开模

1、钱⼯完成设计；
2、钱⼯报交期和费
⽤；

1800元/付
（镀锡⻢⼝

铁）
1800 1800

16 CH016
弹簧是直接加工
的，没有模具的
。

18750

尾⽀架座，从⽽适配
⾠衡现有的尾塞

（⽐6400⽀架短）

一模出2个配件
开一个模具就行

#VALUE! 取消包胶CH002 2+2+2

这些可以生
产

6



17 CH017
制头钢轴是没有
模具的，到时候
要开模具的；

1、钱⼯完成设计；
2、钱⼯报交期和费
⽤；

1260元/付
（Q235） 1260 1260

3450

4180

3 CH008 4

是软模，试
模过程中8个
角已经塌
陷，且无冷
却水系统。
详见附图

这些是试验模
具，只能做几
千模

1、模具有问题，
且产品外形要优
化，要重新开模
。

2、原计划只做外
形优化且已支付
费用5000元。

1、开模适配
6400/6450支架

2、手动头尾：6400尾
支架+锌合金铸造件

3、电动头支架：6400
头支架

4、电动尾支架：6400
尾支架

1、范⼯、梁⼯
设计

1、钱⼯尽快重新报
⼯期和费⽤。 17000 17000 注：原模具退回给

吕总

新增
顶装饰盖（皮
纹）

5000

辰衡现
有需改

良

改良环形山现有
的卷帘上梁及旋
转安装码

1、范⼯、梁⼯
设计

1、永丰报费⽤和交
期

辰衡现
有

加长版 4180

辰衡现
有

4150

辰衡现
有

成型模是软
模

1、成型模需
要热处理和部
分零件需要修
整；

2、没有落料
模，要新开落
料模具；

以上2点完成
后可以生产大
货

适配起来，可以做上
梁式的手电动卷帘，
也可以做不带上梁的
手、电动卷帘

注：原模具⾠衡⾃
⾏改良，保留

注：原模具退回给
吕总

注：原模具退回给
吕总

这些是试验模
具，只能做几
千模

1、成型模需
要热处理和部
分零件需要修
整。

2、没有落料
模，要新开落
料模具。

以上2点完成
后可以生产大
货

考虑：

替换为辰衡现有
的旋转式安装码

全部替换为
6400/6450系列安
装⽀架

4150

19200

利用环形山现有
的手电动头尾支
架

增加皮纹
表面处

理，需新
做一个型

腔

重新开
模，不引
用环形山
头尾安装

支架

14

2

12

CH014

CH007

CH012

1

4

2

成型模是软
模

是软模
没有冷却水
系统？



新增

模具费含税18700
元/付

印字单价（含税）
2.06元/只

⽆印字单价（含
税）1.90元/只

18700

86380 6660 6660 59550 52310 41200

接受并使⽤

改良及完善
模具产⽣的
费⽤总价

吕总应返还
的费⽤

原吕总合同
未付款7.5
万，⽤于冲
抵因模具问
题补偿的费

杰曙本次模
具合同总费

⽤

⾠衡总完善总投⼊

应扣费的模
具费⽤

重新做模具
产⽣的费⽤

电动化及融
合化产⽣的
模具费⽤总

价

新开发物料
的模具费⽤

总价

153331.2

93510

83736 63561.6 89769.6

按10%优惠 按4%优惠

75000

折扣后

应退回的模
具费⽤总价

340831.2

93040 66210

备注说明：
1、以上表格的红⾊部分，请吕总审核；
2、重新开模的费⽤部分，待杰曙和我⽅确认后再告知。
3、以上退回模具，建议吕总与原⼚家讨论善后处理问题。


